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41 |PS - Trager 11 M651978 1| 1] 124
L0 [P4 - Trager 10 M651978 2 | 1686 337.2
39 |P3 - Trager 09 M651978 1| 1] 12
Klapptiir 0.K +1100 von 0.K Laufsteg 38 |P2 - Trdger 08 M651978 2 | 2298] 45356
37 |P1- Trager 07 M651978 2 | 24L7] 4894
36 |P4 - Trager 06 M651977 1 1316] 1316
35 [P3 - Trager 03 M651977 1 L0.4L| 404
3L |P2 - Trager 04 M651977 1 319 319
32 |[P1- Trager 01 M651977 1 | 1415] 1415
35 31 [P6 - Knotenblech 6 [M651976 1 293] 293
o 1= 30 [PS - Knotenblech 5 [M651976 3 301 903
M: 1:15 29 [P4 - Knotenblech & |M651976 1 TRIIEEE
3£I- tl-5 ll- LI- 28 |P3 - Knotenblech 3 [M651976 1 11.8 11.8
Pahi\ B £ 27 |P2 - Knotenblech 2 [M651976 1 126] 126
| i 26 |P1- Knotenblech 1 |M651976 1 161 16.1
1 HEB120 1 i 25 |P4 - Diagonale &  |M651975 2 655 1310
S| ¢ | S 2L |P3 - Diagonale 3 M651975 2 127  145.4
| 23 |P2- Diagonale 2 M651975 8 107.7] 8616
| @ T 22 [P1 - Diagonale 1 M651975 2 94.7]  189.4
| \ 920 ‘ \“ 585 21 |P3 - Blech M651974 5 6.4] 320
R 505 ) - 20 [P2 - Pfosten 2 M651974 1| 1083] 1083
¥ 51/309/340 = = M12%65 19 |P1- Pfosten 1 M651974 1| 1083] 1083
18 [P9- Beilagenpaket 5|M651973 13 138] 179.4
\49/312/361 \48/312 3 F5- tampdl NG =
M16x80 M16x80 16 |P7- Beilagenpaket 3|M651973 L 438 175.2
15 [P6- Beilagenpaket 2(M651973 L 36.7] 146.8
14 |PS- Beilagenpaket 1]M651973 2 138 876
13 [P4 - Knotenblech  |[M651973 6 371 2226
12 [P3 - Knotenblech  [M651973 1 L63] 463
|> 11 [P2 - Knotenblech  [M651973 2 | 1560 3120
10 [P1- Knotenblech  [M651973 2 | 177] 2954
9 |P1- Diagonale 5  |[M651972 2 | 4376] 875.2
o 8 [P2 - Diagonale &  |M651971 2 | 529.2] 1058.4
7 |P1- Diagonale 3 M651971 L | 6361 25444
6 [P2 - Diagonale 2 [M651970 2 | 5535] 1107.0
" N RIS I 5 |P1- Diagonale 1 |M651970 2 | 593.0] 1186.0
I :::::::::: L |P2 - Pfosten & M651969 2 | 4219 8438
& igg:i:i:i: M: 1:15 61 Verlegeplan Gitterroste incl Stiickliste 3 E;' F;ff‘zfte;é Egg:ggz : 23]2 g:g
u | L RRRRES 4() stehe Zeichnung: o598 1 |P1- Pfosten 1 M651968 9 | 403.3] 3629.7
I = :
B 6 \ Zugehorige Zeichnungen | — e N L e e e B R
I | - : | Zeichn.-Nr, Benennung g
I = = = ol S —— UZ neuer KBT -Basic
: | ' | S = oo % —— Me16376b - 38% E90 33 7 Tell 1 bis &
(W] s
| | L@(_I_ A /*w‘w' 4 M651968-987 E%fl{;"e HeT
“ | 950 311/3["1 M651960 Zusammenstellung - NeTr
| M16x70 ' E10-13 -BL1/6
g L M651961 Zusammenstellung - NeTr
310 53/309 / 4./ 53/309 05 -BL2/6
j,é I | M12x65 M12x65 ME51963 Zusammenstellung - NeTr
£s & | | E10-13 -BLL /6
e —_— - Zusammenstellung - NeTr
-+ S o T | Me>T964  [E0-13 -BL5 /6
-+ - - - M651965 E:’Ea";";"““;'lwgg 7 g‘e“
3 L | ‘ | 7 11 12 13 14 15 16 | 17 18 19 20
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Dateiname: M651960-965_ DISPO.dw
Plotdatum: 06.03.2024 09:55:22

L3mm futter

1100 1900 3000 3000 3000 3000
18000
®
Pfosten 2 Pfosten 3 Pfosten &4
4550 4550 4550
1580 1505 1465 1580 1505 1465 1580 920 950 1100
- _— 920 585 365 1100
500 600 305 500 600 305 500 600 182,5
HV-PaBschr.M27x105-10.9 HV-PaBschr M27x105-10.9 50, 4325
360 360 360
. Q 100
10 1 10
’ Ms% 33 m - +11.967 ) gq% 33 33 28 33 o +17.967 : gq_fjb 33 H
. ] ’ 28 33 & e —— L6 v :q:J - , 33 33 28 S S W - v _:G__" % - v 33 SN
7777727, S = s sz, = S 772787772, e s E
N I L=F i — ] : L= 13
(I WI**\ 30 o = S 7'|""'\ 50| |30 3 S \ ‘ \
oS ‘ . : 300 # N ‘ % 300 2 S . N
301 - \ 18 IS 6xHV-PaBschr.M20x85-10.9 3 01 \ 18 =~ N 6xHV-PaBschr.M20x85-10.9 3 01 \ 18 e \ L|.
6xHV-PaRschr.M20x130-10.9 2 6xHV-Pafschr.M20x130-10.9 3 6xHV-PaBschr.120x130-10.9
620 == 3428 502 620 == 3428 502 620 == 3428 502
x) a
bei Montage vorh. Nietlocher vom KBT ubertragen.
vorbohren auf @24mm.
Knotenbleche zusammen mit KBT aufreiben auf @28H11 (fiir HV-Paflschraube M27).
x) b
fir HV-PaBschrauben M20 Bauteile bei Montage von @18 zusammen aufreiben auf @21H11.
fur HV-PalBschrauben M24 Bauteile bei Montage von @21 zusammen aufreiben auf @25H11.
fir HV-Palschrauben M27 Bauteile bei Montage von @24 zusammen aufreiben auf @28H11.
IA 5 1 | 9 10 " 12 13 14 15 17 18 20

1 O A N L

L 5 1 | 9 10 11 12 13 1k 15 17 18 20 23 | 2L,
Zugehorige Zeichnungen
Zeichn.-Nr. Benennung
UZ neuer KBT -Basic
- M616376b - 38%a 1913 7 Teil 1bis 4
Details oberer H-Verband .
- ME51968-987 Elnzelteile NeTr
(ohne Laufstegtrager dargestellt) q E10-13
Zusammenstellung - NeTr
120 120 800 20 20 M651960 F10-13 -BL 1/ 6
vorh. Nietlécher 24 nutzen 15 L vorh. Nietlocher 24 nutzen A 120 vorh. Nietlocher 24 nutzen 1OQ 104 vorh. Nietlocher 24 nutzen 120 75, 15, 45315 120 vorh. Nietlocher 24 nutzen 10Q 100Q vorh. Nietldcher 24 nutzen 120 75, M651961 ZUS&I’H[DEI'ISI'E“UHQ - NeTr
und fiir HV PaBschr. M27-10.9 'f|5 und fiir HV Palischr. M27-10.9 194 778 und fir HV Palischr. M27-10.9 und fir HY PaBschr. M27-10.9 'j|5 11 75 und fir HV Palischr. M27-10.9 ibo und fir HV Palischr. M27-10.9 '7'5 E10-13 -Bl.2/6
aufreiben aufreiben 20 aufreiben aufreiben 20 20} aufreiben aufreiben 20 Zusammenstellung - NeTr
M651962
Sl i i S i e i ik gl e Sy e =i S i ey i s o e ik e e s o] o g A s e — == b e =il = g e e =il E10-13 -Bl.3/6
in 305 305
Zusammenstellung - NeTr
H": ] axHV-Palischr.M27x105-10.9 >\ 13xHV-PaBschr M27x105-10.9 aBschr M27x105-10.9 i I"ITEEI ///K 14xHV-PaBschr M27x105-10.9 I_.;FFI LxHV-PaBschr M27x105-10.9 \\\ 14xHV-PaBschr M27x105-70.9 M651964 E10-13 -BL5 /6
[: K r-anb-a-h-n-t Ea L e T == —_——— e — - = e e e ——a————w—a——— L A/ Z-E; = E—E—‘I’:" | —— e :——:—E#:EEE" e =t = = :—é — ZUSBmmEHStE“Uﬂg - NETF
b ] ] | i | | r il | N M35 [gp-i3 -BLBY B
o~ “_ J A P IEN QEI (mdt |
3 - / 'L
; i o ____} i : W - o S e 174 A iy 74 s S 1 s _— e S 74 B oy - e
¢ii¢¢¢¢_{i?@—v 994444004/ B L R ¢ o oe0944¢ L L ,6—@_4_@—%»—(7% L L 490094 ¢ & & < 0 ¢ ¢ 4 24444 L w—o—o—\—« . o
; bxHV-Palischr.M24x85-10.9 6xHV-PaBschr.M24x85-10.9 r —| "’ 6xHV-PaBschr.M24x85-10.9 | | 6xHV-PaRBschr.M24x85-10.9 6xHV-PaBschr.M2Lx85-10.9
- 6xHV-PaBschyM27x90-10.9 0% I |
E T 302 " 302 302 13 ANBEA, 302
6xHV-Pal3schr. / 100 6xHV-Palschr. | 100 I.! 6xHV-PaBschr.
M20x85-10.9 6 M20x85-10.9 10 l| 1 1 [ M20x85-10.9
o 3 0 0 T 6xHV-PalBschr. 3 3 0 0 7 6xHV-Palischr. | 100 | 100 3 0 O . 6xHV-PalBschr.
S [I- A M20x85-10.9 M20x85-109 | | | M20x85-10.9
— 300 N Sy 300 p 300
60 J78 1201 | | |
e / 0 O
0 100 A5 100] | lw00
~F - m J {-:F’:::' & o~ — ~—
5 5 5 H (s b S 5
S » @ : @ 60 @ @ @
5 2 £ ——tile__ _ S—- £ ——— 2 | 8 s
a o vorh.Katztrager o | a | o o
— | N
0 o | 100 I e /4
B B B B 1 L | B B | B - 1—20 | Ei | a - B -
i 1
6YAV-P r10h1 100
-Faliscnr,
420x130-10.9 /
301 0 0 ‘ 303 100 301 303 303 301 303
Rar b 0 ﬁxHVO-P;gscg;- ~ 6xHV-PaBschr.M24x135-10.9 6xHV-PaBschr M24x135-10.9 6;';\1'-3%3”;??- 6xHV-PaBschr M24x135-10.9 6xHV-PaBschr.M24x135-10.9 Bsz-aF;aﬁztghr- 6xHV-PaBschr.M24x135-10.9
xHV-PaBschr. M20x130-10. M20x130-10. M20x130-10.
3 M20x130-10.9 6xHV-Pafschr M27x135-10.9 Sawa) 444 ’
i ‘ fore oo Loe]
S | 306 t=25 T4 \ / =25 / A\ =25 £=25 Z
S _l+ [/ 7 t=25 = Hol HL 4\ = Ho 4\ ~f= : |
/ H:t*ijdctﬁi Rgma R angma B PR E R
_ = _
© Wy SV oy IR oy =1 B i N =8 NN M A 1] AL
17 e Zf =» ="h1 T]e» =D % L= L =] (=] LQ = L= 2 g E z E!T ;
CLKrEnbahnfr—ager :,}_:—::E:\‘_—::::E::—::: :Z—:::Zzzzz—é e :::;::E::—::Z:£|_——_——T——__ —_—— = e e e e e e e e = R o e —

305

HV-Palschr.M27x105-10.9

+17.967
AN 4

34| |34

300

6xHV-Paflischr.M20x85-10.9

weitere Anmerkungen siehe Zeichnungsnummer: M651960 BL. 1/6




Dateiname: M651972.dwg
Plotdatum: 06.03.2024 10:02:09

[ 2 3 A | 5 6 7 8 9 10 | 11 12 13 14 15 | 16
Zugehorige Zeichnungen
Zeichn.-Nr. Benennung A
i UZ neuer KBT -Basic
Po;|1f|1%n 1 M616376b - 38%a "F10 13 / Teil 1 bis &
v Dispo / Ubersicht
M651960-965 NeTr /7 E10-13 L
Achtung Fertigung: Sytemzeichnung
100 100 3600 - -fur alle bundigen Anschlisse -
| [3s0] 13 12 100100 50 _.» : 15 -fur alle Blechradien
- ) 3 i N
' T | ALQ -fir alle Bohrungen
‘ o /’ = 1 — — -] 1 T l Bohrungen
A _1_ ' 1 » 65\ a5 n | wn A 0 T / Ra125
c:::vl : ' \ 85/ a5 ak ~N| m M b~ 7
= ak I r A A /en’rgrafef
/ Y AN T | |
| C
" / 95 10 10 95 85 || 85
o~ o - — -
] 850 _ 1.1 14 15 200 :
', ak
D
_ 100 100 _ 3600 g Detail Pos. 1.3 —
3500 M1:10 \ 7K
1 2 ¢ 100 100 50 - -
. % i ~ =i 850 Schweil3vorschriften
\ 7
j n T |.| \ Bewertungsgruppe DIN EN IS0 5817- B -
8' :ﬁ—z_i == = = —l L w e = :&*—: — = = E\jé\—i}—ﬁ: S l = A Nichtbemafte Nahtdicke und DIN EN 150 2553
- 4;?{#_4, I K #_#ﬁ e S B p _ _ R Schweifindhte Symbol i o L
) - | ! ~ t=95 / ' 1 Thermisches Qualitst und |
350 ! Schneiden Toleranzklasse DINENISD 9013 (23]
1 . 3 i - . R85 / 500 £~ Allgemeintoleranz Toleranzklasse DIN EN IS0 13920- BF
- - — o Spa;;\;]lr;is;arm 15 D NEin|X|
Wermehenandiung Abnahmepriifzeugnis . F
TKS-N 237047 =[] Nein[X]
) Abnahmeprifzeugnis ;
1 1 1 ll- Dei’a|l POS 1 5 SchweiBung Hag: s Ja [] Nein[X]
. . 1 . 5 M110 Weitere Festlegungen sind in der Fertigungszeichnung angegeberf
- 850 o A_ A YA Bemerkungen:
2 ) 1 - Herstellung nach DIN EN 1090-2 EXC 3
] : ! 2 - Mitgeltende Anforderungen St-201 beachten
- ‘ o r L 3 - Materialanforderungen gemal3 DIN EN 10204, Abnahmeprufzeugnis 3.1 G
< — — t £ L - Oberflachenvorbereitungsgrad P2 nach DIN EN ISO 8501-3
1 \ © =10 ' 5 - Korrosionsschutz: Anstrichtyp D gemal} der beigefiigten Spezifikation.
/ _ i 6 - Blechdicken >30mm sind einem Aufschweil3biegeversuch nach SEP 1390 zu
13 R8S /| 500 = 185 unterziehen L
. 7 - Kopfplatten: Bleche t>=10mm Ultraschallprifung S3/E&, sonstige S1/E1
8 - Zerstorungfreie Prifung: 100% VT, 10% UT, 10% MT gemal3 DIN EN ISO 17635
Alle geschweil3ten Vollanschlisse sind P100 UT und MT zu prifen.
' Alle teilweise durchgeschweif3iten Nahte sind fir sich einzeln P50 H
eiail Fo0Ss. |,
; UT und MT zu priufen.
M1:10 Alle Kehlnshte sind fiir sich einzeln P20 MT zu priifen.
3850 Detail Pos. 1.6
[ - M1:10 —
" 350 _
1.6 |Blech DIN EN 10029 / S355J2+N | 2 0.9 1.8
] [ 7 10x85x130
§’ < 1.5 |Blech DIN EN 10029 / S355J2+N | 2 1.7 3.4()
in t=15 f=10 "1 10x85x255
85 1.4 |Blech DIN EN 10029 / S355J2+N | 1 110.5] 1105
1 - — 15x255%x3850
1.3 |Flachstahl DIN EN 10058 / S355J2+N | 1 33.4 33.4—
25x200x850
1.2 |Flachstahl DIN EN 10058 / S355J2+N | 1 137.4] 1374
25x200x3500
1.1 |Flachstahl DIN EN 10058 / S355J2+N | 1 1511 1511|K
25x200x3850
1 [Diagonale 5 M651972 1 437.6| L4376
Pos Benennung Normblatt-Nr. / Zeichnungs-Nr. / Abmessung [Werkstoff-Nr /Kurzname Shiick Einzel- Gesamt-
' Norm-Kurzbezeichnung [Breite x Dicke x Lange) Bemerkung Gewicht kg
_ . 1IS09013 - 231
b Profile gesagf Blechkonturen gebrannt
/ / Ra 25
1IS09013 - 231 . )
Bohrungen Blechkonfuren gebrannt Profile gesagt
NichtbemaRte @/ / Ra 125 / Ra 25
Schweillnahte ak n
2 3 b | 5 6 | 7 8 9 10 | 1 12 13

100 |



100

2 3 5 6 i 10 12 13 15 i 18 | 19 20 21 22 | 23 2L
Zugehorige Zeichnungen
Position | Position 2 SR Uz Be:BeTnn;ng
neuer KBT -Basic
M1:10 M6T6376b - 3812 1913 / Teil 1 bis &
Dispo / Ubersicht
1 L
_ 40 n 680 - M6>1960-985 I'NeTr 7 ET0-13
¢-KBT
_ _ | _ 1 _
x) , .
x ;’,M : . Ml —— x) & 1 Achtung Ferfigung: Sytemzeichnung
ei Montage vorh. Nietlocher vom ibertragen. & o - Y »
1bx vorbohren auf B24mm. \: 1480 - «) o ] -fur alle bunduqen Anschlisse |
14x zusammen mit KBT aufreiben auf @28H11 (fir HV-PaBschraube M27). b / \\ ?f;12:Eigievn°;:'fN§;L°;:er ROIKBtibertragen. -fur alle Blechradien
| R \ R R 1hx zusammen mit KBT aufi"eiben auf @28H11 (fir HV-PaBschraube M27). -fur alle BOhl‘Uﬂgen
- Bohrungen @21 bei Montage zusammen mit Diagonalen auf @25H11 aufreiben NANGR f—2;_ T R e < Bahinlngen
— (fir HV-PaBschraube M24) S ) = Ra 12.5
g ™ ~ E: 7 = \ M
E E _ _ . . ? ? Bohrungen @21 bei Montage zusammen mit Diagonalen auf @25H11 aufreiben 1 /
Bohrungen @18 bei Montage zusammen mit Pfosten auf @21H11 aufreiben (fir < E}\& & (fiir HV-PaBschraube M24) enftgratet
HV-Pafschraube M20) % *JP
1 ; : : .
7 Bohrungen @18 bei Montage zusammen mit Pfosten auf @21H11 aufreiben (fir
1 ol [ 1 HV-Pafschraube M20) i
ak
IS09013 - 231 1S09013 - 231
/ Blechkonfuren gebrannt /; Blechkonturen gebrannt
At
Position 3
M1:10 Position &
M1:10
B -KBT ¢-KBT
! ! — =2
LA ) | ! Bemerkungen:
x) & s o 3 " , 1 - Herstellung nach DIN EN 1090-2 EXC 3
N _ m bei Montage vorh. Nietlocher vom KBT ubertragen. o ! Version a Version b ")? o i 2 - Mitgeltende Anforderungen St-201 beachten
- \ Lx vorbohren ElUf 224Lmm. . ) mMm - 500 x) 3 x) b bei Mon’rage vorh. Nieflocher vom KBT Uher‘i'ragen. 3 - Mai‘erialanforderungen geméﬁ DIN EN 10204' Abnahmepri_ifzeugnis 3.1
= . i ] Lx zusammen mit KBT aufreiben auf @28H11 (fir HV-PaBschraube M27). S A\ == >x vorbohren auf BZkmm. ) L - Oberflichenvorbereitungsgrad P2 nach DIN EN ISO 8501-3
\ = I = 5x zusammen mit KBT aufreiben auf B28H11 (fir HV-Pafischraube M27) 5 - Korrosionsschutz: Anstrichtyp D gemaf3 der beigefiigten Spezifikation.
¥ $ ¢ R 0 t=25 M@H \Q—et-:»— <} b 6 - Blechdicken >30mm sind einem Aufschwei3biegeversuch nach SEP 1390 zu
t=25 - Bohrungen @18 bei Montage zusammen mit Pfosten auf @21H11 aufreiben (fir A I | bei Montage vorh. Nietlocher vom KBT iibertragen. unterziehen ) ’
2 HV-PaBschraube M20) 1 - Kopfplatten: Bleche t>=10mm Ultraschallprifung S3/E&4, sonstige S1/E1
| ~ = QR L00ren auf g2fmm. 8 - Zerstérungfreie Priifung: 100% VT, 10% UT, 10% MT geman DIN EN ISO 17635
2 < ¢ 7 ! 9 Lx zusammen mit KBT aufreiben auf @28H11 (fiir HV-PaRschraube M27) ] il ik Meihin
=Y @™
oo olo
© ] =
‘ l ] r [ $ // = 4—4 Bohrungen @18 bei Montage zusammen mit Pfosten auf @21H11 aufreiben (fir
/ HV-PaBschraube M20)
5 100 .
W#ﬁo_ 200 | 50 |
L 1509013 - 231 09073 - 231
- Blechkonturen gebrannt =
: | Blechkonturen gebrannt 1S09013 - 231
/ Bohrungen Blechkonturen gebrannt
Q/ /Ra 125
" Position 6 = Position 7 Position 8
Position 5 E Beilagenpakér 02 g —osltion = Be 0 10 [Blech DIN EN 10029 / SI5IZN | 2 | 1469] 2938
Beilagenpaket 01 e | Beilagenpaket 03 = eilagenpaket 04 25x649x1320
. <5 M1:10 & ; ¥l s M1:10 9.6 |Blech 1x200x310 S355J2:N | 1 05 05
M1:10 o = & AL =
—_— = fiir Diadinatei2 Undli = - g 9.5 |Blech 2x200x310 S355J2+N | 2 0.9 1.8
fur Diaqonale 1; | . . . L Stiick : _W fur Diaqonale3; . . . fr Diaqonale 5; ~ § 9.4 |Blech 5x200x310 S355J2+N 2 2.4 L8
Stiick |/ — > L Stiick - P = . ec x200x + . :
2 e —— 9.3 |Blech 6x200x310 S$355J2+N | 1 2.9 2.9
| g oItk 2 Stiick
vérgebshrt fiir | vorgebohrt fur I Cohet fi F 9.2 [Blech 8x200x310 S355J2+N [ 1 3.8 3.8
HV-Pal3schraube M24 YOLRGEDONCT TUE vorgebonrt Tur i ' ' 9.1 |Blech 35x200x310 S355J2+N 1 18.8 18.8
HV-PaBschraube M27 2 L e ' ' :
5.1 abiscthraube | 6.1 -?___?___?- 7 1 HV-Pal3schraube M24 8 1 HV-Palischraube M24 | 9 Beilagenpakef 05 M651973 1 138 138
- B Gl Futterpakef besteht aus: oo = ER L) ) S | - -0~ . 8.6 |Blech 1x200x300 S355J2+N | 1 0.4 0.4
52 utterpaket besteht aus: | sf fP_ _QP_ _j}_ 62 Q| Sy 4 -4 Futterpaket besteht aus: e 3 -—T—?—?— 8.5 |Blech 2x200x300 S355J2+N | 2 0.9 1.8
x 35mm i ' s e ey Sxg 1.2 il R - Futterpaket besteht aus: S Y ; '
m' 5 6.3\ 1 8mm | [k : Jx 3omm TN 8.2 e ' f PPN 8.4 [Blech 5x200x300 S355J2+N_| 2 23] L6
- 1 x 8mm | w —\__ 100 | 100 50 T3 \ 1x 8mm | w, \ LA g g: I I 8.3 [Blech 6x200x300 $355J2+N | 1 28] 28
5.4 e 6.4 s ) N sl | 83\ somm i E N P e pme e
'  N\__2x5mm - - y RS i vl - . - :
TT—2x5mm . 1.4 2 x5mm . 300 8.4 S 100100 | | 50 8 |Beilagenpakef 04 |M651973 1 [ 299 291
5.5 3 5 Jmm 6.5 — 2x2mn 7c W g o \——Zxomn 300 76 [Blech 1x300x300 SI55)N | 1| 06| 06
1% 1 1 x Imm . s 2x2mm 1.5 [Blech 2x300x300 S355J2+N | 2 11 2.2
5 6 A 66 / 1 x Imm 8 6 7.4 |Blech 5x300x300 S355)2+N | 2 29 58
2.0 — : 1. Moy LN 73 [Blech 6x300x300 S355J2+N | 1 LA b
7.2 |Blech 8x300x300 S$355J2+N | 1 5.5 5.5
7.1 |Blech 35x300x300 S355J2+N 1 23.9 235
L Blechkonfuren gebrannt = Blechkonfuren gebrannt 1509013 - 231 L S008I Sbai |68 Blech 1%x250x300 $35502+N | 1 06| 06
ki Blechkonturen gebrannt 6.5 [Blech 2x250x300 5$355J2+N | 2 1 22
/ / 6.4 |Blech 5x250x300 S355J2+N | 2 2.9 5.8
6.3 |Blech 6x250x300 S355J«N | 1 3.4 3.4
6.2 |Blech 8 S355J2+N | 1 4.6 L.6
6.1 |Blech 35x250x300 S355J2+N 1 20.1 201
oy 6 |Beilagenpakef 02  |[M651973 1 36.7 36.7
Position 10 5.6 |Blech 1x300x300 S355J2+N | 1 0.7 0.7
M1:10 5.5 [Blech 2x300x300 $35502+N | 2 1L 28
. 5.4 [Blech 5x300x300 S$355J2+N | 2 3.4 6.8
1320
; COBITI6N 2 - L i 5.3 |Blech 6x300x300 S$355J2+N | 1 4.1 41
Beilagenpaket 05 - 2L - i 1 5.2 [Blech 8x300x300 $355J2+N | 1 55| 55
M1:10 5.1 |Blech 35x300x300 S355J2+N | 1 23.9 23.9
/\ bei Montage vorh. Nietlocher vom KBT ibertragen. 5 |Beilagenpakef 1 M651973 1 43.8 43.8
. ‘ ! 1hx vorbohren auf @24mm. 4 [Blech DIN EN 100229 / S355J2+N | 1 371 37.]
I;gfég:ten L2 dunds - x) ;| {;‘; 14x zusammen mit KBT aufreiben auf 828H11 (fiir HV-Paflschraube M27). 25x480x500
80 80 50 LN \ = % 3 |Blech DIN EN 10029 / S355J2+N | 1 L6.3]  46.3
vorgebohrt fir T P> N / 25x650x480
9 1 Hy_Palischraube M0 _ e / :?}?jtrﬁr\}g_%lgzghlieaiuzzn;;i? zusammen mif Diagonalen auf B25H11 aufreiben 2 |Blech DIN EN 10029 / S355J2+N | 1 15601 156.0
! o1 | 25x1480x584.9
; T 2 2 1 |Blech DIN EN 10029 / S355J2+N 1677 147.7
972\ f‘:{';‘;';n”:ke‘ besteht aus: e Bohrungen 18 bei Montage zusammen mit Pfosten auf @21H11 aufreiben (fir . 254571951420
* HV—PaDSEhFane MZO) Normblat —N; / Zeichnungs-Nr. / Abmessun erhstoff-Nr./Kurzname Einzel- esamt-
9 3 1 X Bmm o Pos. Norrn-?z:;;:;l:ﬁhnung l fH‘:!srleit:x[';ia:kegx L:ngiib I B;meﬂ;ung Gowicht kz
: Bohrungen @24 bei Montage zusammen mit Diagonalen auf @28H11 aufreiben
\ 1 x_ 6mm ! M 3 IENG g g
9 LI- . I ="=="=="= (fir HV-PaRschraube M27)
. 2 x 5mm '
9 5 2 x 2mm ki &
ot ) |
Jx 1mm <5 ]
9.6 =
o3 1509013 - 231
38 = Blechkonturen gebrannt IS09013 - 231
58 / Blechkonfuren gebrannt
2 3 | | 5 6 7 8 | 9 | 10 12 14 15 | 17 18 | 19 20
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Zugehorige Zeichnungen
Zeichn.-Nr. Benennung
Untersicht 1.2 Ms16376b - 3813 gfo“e;‘ser?Tellesb'fs .
M651960-965 Dispo / Ubersicht
30 2880 / S NeTr / E10-13
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Achtung Fertiqung: Sytemzeichnung
-fur alle bundigen Anschlusse
-fur alle Blechradien

~fur alle Bohrungen
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1.8 Schweillvorschriften

|

Bewertungsgruppe DIN EN IS0 5817- B

B Ansicht =

= . Nichtbemalite Nahtdicke und DIN EN ISO 2553

(130

Thermisches Qualitat und

=0 i
YJ Schweifnghte Symbol i oﬁ : rr it EP

H
+H

py | R HE-B 100

: ¢::ﬂ===F=¢=q=n=:¢::¢ — 1£ Eehnaiden R e DIN EN IS0 9013- 231

Allgemeintoleranz Toleranzklasse DIN EN IS0 13920- BF

Spannungsarm

Ja [] Nein[X]

gegliht

Warmebehand|
900 3025 ‘ MEHEAR AR Abnahmepriifzeugnis

-l — - Ja [] Nein[X]

TKS-N 237047

Abnahmepriifzeugnis

SchweiBung SR AT Ja [] Nein[X]

1. 5 Weitere Festlegungen sind in der Fertigungszeichnung angegeben.

>
|
>
_ 50
| =N
o
(.
\

Bemerkungen:
Ty —— et | e e e 18 e 4 Rl o 21 e 1 s Herstellung nach DlN EN 1090_2 EXC 3
] HE-B 100 ; 2 - Mitgeltende Anforderungen St-201 beachten
I le =3 3 - Materialanforderungen gemaf3 DIN EN 10204, Abnahmeprufzeugnis 3.1
AV L - Oberflachenvorbereitungsgrad P2 nach DIN EN ISO 8501-3
5 - Korrosionsschutz: Anstrichtyp D gemal3 der beigefugten Spezifikation.
1 6 6 - Blechdicken >30mm sind einem Aufschweil3biegeversuch nach SEP 1390 zu
. unterziehen
1.1 : 13 1771 7 - Kopfplatten: Bleche t>=10mm Ultraschallpriifung S3/EL, sonstige S1/E1
Draufsicht : {7 8 - Zerstorungfreie Prifung: 100% VT, 10% UT, 10% MT gemaf DIN EN ISO 17635——

.¢_
100

|

|
100

|

1098

100

Alle geschweil3ten Vollanschlisse sind P100 UT und MT zu prufen.
Alle teilweise durchgeschweil3ten Nahte sind fur sich einzeln P50

_zf,c__.. D ‘ UT und MT zu priifen.
2 - \ |

10

l# \ 3000 250

<7 %_ H@_&L_m%m

Plotdatum: 06.03.2024 10:08:33

Dateiname: M651979.dwg

Alle Kehlnahte sind fur sich einzeln P20 MT zu prufen.
< 1
g 250 -hg; 250
B | _;_ [ 2 F | - i J v N ¢ !
i 2.5 = P B s S —— & S
1.8 T e g ey e %‘ =il
o < S t
== 41716_]0 . +"47 s/ 00| | 1 0T |~
1 L'. L —] < \;\- o] ) s =Y 1 7
i g [P 50 . . 1./
o e B 250
N (22) | & | — | |-
- BRI Y | M
s| 18 ARSI | <10 )
oxl A” N B B B F | =
Lf"’“rﬁ#' | I S 1.7
S 20 250 & : Detail Pos. 1.6
A =l o Sy T %/— A M 15
f b of | 100 S S| 100 | M0 || L f —_
= 4'* + = —F
CDI I" / 1 b‘ | c:;snF \ '/l /I
L) | LN | ]
R + S o — N S 1.2 00
by I $—F¢ — = ¢ o — —HE-B 66— — = 34
LA l 0 1 N l K
S | 250 \ " 1 l 250 [ § ‘ 250 | \ ! s/ l
1 = ‘
S - 0 | t 7 R " §Y'g
—— ]__:_ | HE-B 100 o - —4— 1 ! N 1S09013 - 231
/ ( 2|l s - ! Bohrungen Blechkonturen gebrannt Profile gesagt
a0 ol did 1B fii .;/ S | @/ /Ra 125 /Ra 25
Detail Pos. 1.5 (120)|_/ | 150 it 1098 . o t=10
M 15 | | 968 | _ |
1.7 - 7] s
» 892 _ .
. 798 _ BT 50
| RN ’ 1.8 [Vierkantstahl DIN EN 10059 / 1= 3000 $355)2 1 21.2 21.2
P e e e e — Z [ — [ 30x30
RIT | 1 fs 1.7 [Blech DIN EN 10029 / S355J2+N | 9 10 9.0
- - - - A - - === TR 8 — =S 10x50x250
! | .
S v S S ) | S S S —— _,—4—1 r r Detail Pos. 1.4 1.6 |Blech DIN EN 10029 / S355J2+N | 2 1.9 3.8
10x150x200
= M 15 15 |U-Profil 100 DIN 1026 / |- 892 535502 | 1 94| 94
1.4 [HE-B 100 DIN 1025-2 / |= 1497 S355)2 2 30.5 61.0
1497 1.3 [HE-B 100 DIN 1025-2 / L= 1742 $35502 [ 2 355 710
Eié .03 47= 100 1.2 |HE-B 100 DIN 1025-2 / 1=2968 $355)2 1 60.5 60.5
= -—t - 1.1 [HE-B 100 DIN 1025-2 / |= 5996 S355J2 1 122.3| 1223
Detail Pos. 13 | = ’ \ 1 |Tréger 05 M651979 1| 3582] 3582
- - e : : < = I — Benennung NormblaH—Nr.{Eeich.nungs-l\lllr / Abmessung |Werkstoff-Nr./Kurzname SHick Einzel- Gesamt-
M 1:5 B - B B B - B B : B ~ B - B B B FE” ?2] i Norm-Kurzbezeichnung |Breite x Dicke x Lange) Bemerkung Gewicht kg
— U 2
1742 .~ | '
B 1648 LT 100 =
’ R11
L
: — S|
R11 1 =
I !\( L sy
1 j , . 1IS09013 - 231
- = Profile gesagt

Nichtbemafte Blechkonturen gebrannt
Schweil3nahte ak n / / Ra 25

2 3 L | 5 6 7 8 | 9 10 11 12 13 n 15 16 | 17 | 18 | 19 20
| | 0 [ O R O | [ o | |



| | 100 |

3 A 5 6 T 10 13 1k 15 16 i 21 22 | 23 | 2k
Zugehorige Zeichnungen
Position 01 Zeichn.-Nr. Benennung
3y KBT -Basi
Pl oo L Lo
Untersicht T E:s;;o //u;fgs.gr
5261 BN -
5206
2266 : .
™" . Achtung Fertigung: Sytemzeichnung
3 _ 1.4 -fur alle bundigen Anschlusse
120 5 . .
F,’i r ~ -fur alle Blechradien
— — — — — —%¢ — — —— s — ~fur alle Bohrungen
% - o - s = — T - - - = — ——%_ 3 Bohrungen
& @ @ '3, / Ra 125
™~ -’9 Et \;\@ | ’
i 4 5 | / enfgratef
& & I
N E E o gll
o T T i}
120 | 1 ] 120 |
2046 - 310 J _ ak
7 11T i ' ==
2 Q 3 |
2 S ——— S S . e S e o 1 = e e =
— — — — _ 6 — — — — — — — — — — — b — — — — — — —
’ R ’ ’
L 120 & L 120 / L 0 —
W =
366 _ & \ 7|i
2266 _
5266
8206
8286
. Schweillvorschriften
A \ Ansicht B +{ :
ewertungsgruppe DIN EN ISO 5817- B
- Nichtbemafte Nahtdicke und DIN EN ISO 2553
8266 Schweifinahte Symbol 223%::;‘,’2 o
Thermisches Qualitat und
5261 Schneiden Toleranzklasse DIN EN 150 9013- 231
Allgemeintoleranz Toleranzklasse DIN EN ISO 13920~ BF
2106 —— 430 - } Spannungsarm y Nei
’ gegliiht @ L MNeinfx]
vistmehehantlung Abnahmepriifzeugnis
% TKS-N 237047 B[] einfX]
T —= : =+ : o+ \ ) Abnahmepriifzeugnis [ Nei
L ’ 120 L I 120 ’ 120 SchweiBung SR AT a [] ein[X]
366 Weitere Festlegungen sind in der Fertigungszeichnung angegeben.
2266 Bemerkungen:
- 1 - Herstellung nach DIN EN 1090-2 EXC 3
5266 2 - Mitgeltende Anforderungen St-201 beachten
3 - Materialanforderungen gemaf3 DIN EN 10204, Abnahmeprufzeugnis 3.1
8206 L - Oberflachenvorbereitungsgrad P2 nach DIN EN ISO 8501-3
5 - Korrosionsschutz: Anstrichtyp D gemal3 der beigefugten Spezifikation.
A 4»{ 6 - Blechdicken >30mm sind einem Aufschweil3biegeversuch nach SEP 1390 zu
unterziehen
7 - Kopfplatten: Bleche t>=10mm Ultraschallprifung S3/E4, sonstige S1/E1
12 8 - Zerstorungfreie Prifung: 100% VT, 10% UT, 109% MT gemaf DIN EN ISO 17635
Alle geschweil3ten Vollanschlisse sind P100 UT und MT zu prufen.
Alle teilweise durchgeschweil3ten Nahte sind fur sich einzeln P50
UT und MT zu prifen.
Alle Kehlnahte sind fur sich einzeln P20 MT zu prufen.
HE-B 120 Trager 03
- 918 ®18 _\
66 ||| /
» 920
Detail Pos. 1.3 Detail Pos. 1.4
M 1.5
- Pl . .
. 798 - 120 ~ L8
’ ‘_r T ’ R8 Bohrungen Profile gesagt
L
, : /d 1 = ] —— i Q/ /Ra 12.5 / Ra 25
) o — o [ P
- I i/ [ 2] o SR D R 5
. | >, F F T 1 F 1
] | \ . — |
55 1
1.4 |U-Profil 120 DIN 1026 / (=908 S355J2 1 122 12.2
1.3 [HE-B 120 DIN 1025-2 / [= 9N S355J2 2 243 L8.6
1.2 |HE-B 120 DIN 1025-2 / |= 8286 S355)2 1 2202 2212
1.1 |HE-B 120 DIN 1025-2 / |= 5261 S355)2 1 140.5] 1405
1 |Trager 02 M651980 1 L225| L4225
p Benennung Mormblatt-Nr, / Zeichnungs-Nr. / Abmessung Werkstoff-Nr./Kurzname T Einzel- Gesamt-
o8 Norm-Kurzbezeichnung |Breite x Dicke x Linge! Bemerkung He Gewicht ka
33 NichtbemaBte SHALCIRERY
53 SchweiBnahte akn / Ra 25
v
L | 5 6 1 10 14 15 16 | 17
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1 | 2 3 A | 5 6 7 8 9 10 | 11 12 13 A 15 | 16
Zugehorige Zeichnungen
Zeichn.-Nr, Benennung

UZ neuer KBT -Basic

M616376b - 38%2 I"E40 13 7 Teil 1 bis &

Dispo / Ubersicht

Position 04 Position 05 M651560-965 M0 5 F 0o 13
Position 01 Position 02 Posifion 03 Beilagen fiir Trager 03: Beilagen fiir Trager 03:
| o Beilage fir Trager 02: Beilagen fir Trager 02: Insg. 1Stuck insg. 1Stuck
ﬁellage fur Trager 01 & 02: insg. 1Stick insg. 1 Stick
insg. 8 Stuck
= =
- Lie 4
Y
Y Y o Y i o 11 = " ; —n—
' N ' N g5 N 120 Bemerkungen:
lf f — ~ S 1 - Herstellung nach DIN EN 1090-2 EXC 3
J! = J! Y J’ Y J, J, v J, 2 - Mitgeltende Anforderungen St-201 beachten
v L/t I gl o S of 2 S S = LN S =% A 3 - Materialanforderungen gemaf DIN EN 10204, Abnahmepriifzeugnis 3.1
tr 7% lr A hid T o * 1l ‘f lf lt L - Oberflachenvorbereitungsgrad P2 nach DIN EN ISO 8501-3
,3/ 120 L0 L0 - - 80 [ 5 - Korrosionsschutz: Anstrichtyp D gemal3 der beigefugten Spezifikation.
= DN =T 6 - Blechdicken >30mm sind einem Aufschweil3biegeversuch nach SEP 1390 zu
200 | 120 N EEN unterziehen
T - Kopfplatten: Bleche t>=10mm Ultraschallprufung S3/EL, sonstige S1/E1
8 - Zerstorungfreie Prufung: 10096 VT, 10% UT, 10% MT gemal3 DIN EN ISO 17635
= Bohrungen Profile gesagt = Bohrungen Profile gesagt = Bohrungen Profile gesagt = Bohrungen Profile gesagt = Bohrungen Profile gesagt

/ / Ra12.5 / Ra 25 / / Ra12.5 / Ra 25 / / Ra12.5 / Ra 25 / / Ra 125 / Ra 25 / / Ra 12.5 / Ra 25

Position 06 Position 07
| o | o Position 08 Position 09 Position 10
Beilagen fur Trager 0é: Beilagen fur Trager 04: . o
insg. 1Stick insg. 1 Stick Beilagen fur Trager 05; 07 & 08: Beilagen fiir Trager 05: Beilagen fir Trager 05:
insg. 19 Stuck insg. 1 Stuck insg. 1 Stuck
Profile gesagt Bohrungen
N ml Q/ / Ra 25 /Ra 125
e
% g ? 3> i & | | X
Y ! * J’ J’ |
> ' 0 R S S - 38 A
i ‘ J , - i o e o I a2 i i 14 |Beilage Trager8 / |DIN EN 10058 / 3x100x80] S355J2+N | 1 02] 02
o], 4O 40 | ‘ < 120 'f 'f 58‘ 30 Flachstahl
95 120 200 T 93 B - 13 |Beilage Trager6 / |DIN EN 10058 / S355J2+N | 1 5.4 5.4
—= - = o — — Flachstahl 10x70x985
12 |Beilage Trager6 / [DIN EN 10058 / S355J2+N | 1 z21 2.1
Flachstahl 10x70x385
11 (Beilage Trager6 / [DIN EN 10058 / S355J2+N | 1 1.0 1.0
Flachstahl 10x70x185
10 |Beilage Trager5 / |DIN EN 10058 /3x100x70 | S355J2+N | 1 0.2 0.2
= Bohrungen Profile gesagt = Bohrungen Profile gesagt = Bohrungen Profile gesagt = Bohrungen Profile gesagt = Bohrungen Profile gesagt Fla?chs’rahl”
9 |[Beilage Trager5;7,8 [DIN EN 10058 / 3x100x98| S355J2+N | 1 0.2 0.2
/ Ra 125 / Ra 25 / Ra 125 / Ra 25 / Ra 12.5 / Ra 25 / Ra 12.5 / Ra 25 / Ra 12.5 / Ra 25 7 Fiachstah
8 [Beilage Trager5/ [DIN EN 10058 / S355J2+N | 1 0.5 0.5
Flachstahl 3x100x200
7 (Beilage Trager4 / |DIN EN 10058 / 3x50x120| S355J2+N | 1 0.1 0.1
Flachstahl
6 |Beilage Trager & / |DIN EN 10058 / 3x50x95 | S355J2+N | 1 0.1 0.1
Flachstahl
5 |Beilage Trager 3/ |DIN EN 10058 / S355J2+N | 1 0.7 0.7
. . Flachstahl 13x55x120
Position 11 Position 12 L |Beilage Trager 3/ |[DIN EN 10058 / 13x55x95| S355J2+N | 1 05 05
Beilagen fiir Trager 06: Beilagen fiir Trager 06: Position 13 Flachstahl
insg. 1 Stick insg. 1 Stuck Position 14 3 |Beilage Trager 2 / |[DIN EN 10058 / S355J2+N | 1 1.1 1.1
Beilagen fur Trager 06: _ o Flachstahl 13x120x95
- - insg. 1 Stick - .Be'lagzegff.“LT'"ager u8 2 [Beilage Trager 2/ [DIN EN 10058 / S355J2+N | 1 1k T
~ - - NSg. £ STUe Flachstahl 13x120x120
! ! 1 |Beilage Trager 1&2/ [DIN EN 10058 / S355J2+N | 1 2L 24
! - ” ! Flachstahl 13x120x200
Q'{b m m Q'{b 80 Benennung Normblatt-Nr, / Zeichnungs-Nr. / Abmessung [Werkstoff-Nr./Kurzname Einzel- Gesamf-
' * Y * Y - — s, Norm-Kurzbezeichnung (Breite x Dicke x Lange) Bemerkung Shick Gewicht kg
o [ F 2 4 — 2 e — Jr
1\ A lr * lf ‘r # o
Al 160 310 | 615 N t=3] =
" 1‘
185 B 985 -
§§ = Bohrungen Profile gesagt = Bohrungen Profile gesagt = Bohrungen Profile gesagt = Bohrungen Profile gesagt
Eé / / Ra 12,5 / Ra 25 / / Ra12.5 / Ra 25 / / Ra 125 / Ra 25 / / Ra 12,5 / Ra 25
1 | 2 | 3 | L | 5 6 | T | 8 9 10 | 11 | 12 | 13
| ol [ | [ | I I B |
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Detail X

M 1.2

T25x110 1 7

— A—A— ISO 657/21
P
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Zugehorige Zeichnungen
Zeichn.-Nr. Benennung

UZ neuer KBT -Basic

M616376b - 38%a [ '£10-13 / Teil 1bis &

M651960-965 Dispo / Ubersicht

NeTr / E10-13

Schweillvorschriften

100
110

Bewertungsgruppe DIN EN IS0 5817- B
Nichtbemafite Nahtdicke und DIN E{;\IJSUESS
SchweiBnshte Symbol 3207 xtmin N

Thermisches
Schneiden

Qualitat und

Toleranzklasse DIN EN IS0 9013- 231

Allgemeintoleranz

Toleranzklasse DIN EN IS0 13920- BF

Spannungsarm

Ja Nein
gegliht D I IX'
Warmebehandlung Abnah T :
nanmepru zeugms i
J N
TKS-N 237047 » U «in[X]
Abnahmepriifzeugnis
SchweiBung ¢ | la [] Nein[X]

TKS-N 237049

A WS SN

—
;
L

2L 25 L 25

Gelanderstitze

Spiralfeder Turband
Grofle 9 -Art.Nr. 170 Stahl blank Fa. FRIDAVO

einseitig wirkend ohne Lochgruppe
ehemals Fa. DORMA)

(Spiralfeder -Tirband Modell MGroBe 1mm, 100mm lang

Weitere Festlegungen sind in der Fertigungszeichnung angegeben.

Bemerkungen:

1 - Herstellung nach DIN EN 1090-2 EXC 3

2 - Mitgeltende Anforderungen St-201 beachten

3 - Materialanforderungen gemal3 DIN EN 10204, Abnahmeprifzeugnis 3.1

4 - Oberflachenvorbereitungsgrad P2 nach DIN EN ISO 8501-3

5 - Korrosionsschutz: Anstrichtyp D gemall der beigefugten Spezifikation.

6 - Blechdicken >30mm sind einem Aufschweilibiegeversuch nach SEP 1390 zu
unterziehen

T - Kopfplatten: Bleche t>=10mm Ultraschallprifung S3/EL, sonstige S1/E1

8 - Zerstorungfreie Prifung: 100% VT, 10% UT, 10% MT gemal3 DIN EN ISO 17635

Alle geschweifliten Vollanschlisse sind P100 UT und MT zu priifen.
Alle teilweise durchgeschweif3ten Nahte sind fir sich einzeln P50
UT und MT zu prufen.

Alle Kehlnahte sind fur sich einzeln P20 MT zu priifen.

Detail Pos. 1.3

B M 1:5
§ 675 _
| R $ A _ N
N y
337
R24 = R2L
5. S _(f
B L=
Schweillinahtdetail Schweil3nahtdetail
aller lotrechten aller
Rohranschlisse stumpfen Rohrstolie
M1:2
Rohr ¢48.3x3.6
3
| %Ii —f—
@] E |
cr:é’ £ .
Rohr 48.3x3,6

10
| 100

Profile gesagt

/ Ra 25

Bohrungen

/ Ra 12,5

1IS09013 - 231
= Blechkonturen gebrannt

1 12

Nichtbemalite
Schweil3nahte a3

N
IS09013 - 231
Blechkonturen gebrannt Profile gesagt Bohrungen
Q/ v/Ra 25 /'Ra 12.5
1.8 |Spiralfeder Turband|Fa.Fridavo / Grof3e 9 Stahl blank | 2 1.0 2.0
Art.Nr.170
1.7 |T-Profil 25x110 IS0 657/21 / 1=110 S355J2+N | & 0.2 0.8
1.6 |Blech DIN EN 10029 / S355J2+N | 1 0.2 0.2
10x40x60
1.5 |Blech DIN EN 10029 / S355J2+N | 1 0.4 0.4
10x50x110
1.4 |Rohrbogen DIN 2605-1 S355J2 L 0.4 1.6
90-3-B48.3x3,6
1.3 |Rohr B48.3x3.6 DIN 2448 / [= 675 S355J2 1 2.9 2.1
1.2 |Rohr B48.3x3.6 DIN 2448 / [= 616 S$355J2 2 2.5 5.0
1.1 |Rohr B48.3x3.6 DIN 2448 / (=586 S355J2 2 2.3 k.6
1 |Klapptir M651932 1 17.3 17.3
Pos. Benennung Narmblatt-Nr. / Zeichnungs-Nr. / Abmessung Werkstoff-Nr /Kurzname Einzel- Gesamt-

Norm-Kurzbezeichnung {Breite x Dicke x Linge) Bemerkung Shiick Gewicht ka




Dateiname: M651983.dwg
Plotdatum: 06.03.2024 10:06:53

1 2 3 | A | 5 7 8 9 10 | 1 12 14 15 | 16
o Zugehorige Zeichnungen
Position 1 11 19 /9 TE— Benennung
M 1:10 19 ' : . _ 16376 - 381a |- UL neuer KBT -Basic
1550 " 200 / " SchweiBnahtdet ail Schweillnahtdetail E10-13 / Teil 1bis &
LEk [ 1 = 186 [ s1 aller lotrechten aller M651360-965 E‘Z'ﬁ ’,”é’f&f%“’
r / | . / | Rohranschlisse stumpfen Rohrstolle _ _
1 i = = = = = = & s J — I = — — T & 1 13 M1:2 Schweil3vorschriften
! M—n | — :
| - A © 1 8 | / B Bewertungsgruppe DIN EN IS0 5817- B
£ 5 1 6 ge. $483x36 ||| o] ' 1 &2 00 Nichtbemafite Nahtdicke und DIN EN ISO 2553
o ' m . 1 3 m e a=0,4xtmin
e e, 13 : _ o3 </ m /_ Schweifinhte Symbol A L
| g | / s |— g | / & Thermisches Qualitat und
[ ] r— — ~ —_ — — — / - _ — —~— | 1 rrx{ — Schneiden Toleranzklasse DIN EN IS0 9013- 231
I ] - + .’ | / ' 1 | 1 . Ll' o ’ g Allgemeintoleranz Toleranzklasse DIN EN ISO 13920- BF
| 1L | 1L y = 14 | | 1L | i 3 Spannungsarm |
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— c L]
§ | o / 4 § Bemerkungen:
S | | | Jh \ | S 1l o 1 - Herstellung nach DIN EN 1090-2 EXC 3
S S I B P = 1 1 L b | 2 - Mitgeltende Anforderungen St-201beachten
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250 600 700 960 unterziehen
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Verlegeplan Gitterroste
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Detail Pos. 01 Detail Pos. 02 Detail Pos. 03 Detail Pos. 04 Detail Pos. 05 Detail Pos. 06 Zelciin-Ng " neuere:BeT”“;a”S?c
M 1:20 M 1:20 M 1:20 M 1:20 M 1:20 M616376b - 3813 7013/ Teil 1 bis &
S 5 5| F g 5 = M651960-965 Dispo / Ubersicht
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- 080 - i | T 1 1 1 ' E E Schweifinshte Symbol b 2L
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e R i - & Schneiden Toleranzklasse DIN EN 10 9013~ 231
. L. B 1000 " g Allgemeintoleranz Toleranzklasse DIN EN 1SO 13920- BF
DEfall POS 07 Spannungsarm -
; WRrmEbERENiang Abnahmepriif zeugnis ) Nei
TKS-N 237047 % [] ein(X]
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" M 1:20 , — ) .
i - i Y Weitere Festlegungen sind in der Fertigungszeichnung angegeben.
995
- - | 4 1000 L0 L 62k ‘
805 L ] Bemerkungen:
- - ] 1000 1 - Herstellung nach DIN EN 1090-2 EXC 3
_ 010 190 = = 2 - Mitgeltende Anforderungen St-201 beachten
3 - Materialanforderungen gemaf3 DIN EN 10204, Abnahmeprufzeugnis 3.1
1 1 L - Oberflachenvorbereitungsgrad P2 nach DIN EN ISO 8501-3
= 5 - Korrosionsschutz: Anstrichtyp D gemal3 der beigefigten Spezifikation.
| 6 - Blechdicken >30mm sind einem Aufschwei3biegeversuch nach SEP 1390 zu
] 1 [ a unterziehen
i 1 - Kopfplatten: Bleche t>=10mm Ultraschallprifung S3/E&4, sonstige S1/E1
8 - Zerstorungfreie Prifung: 100% VT, 10% UT, 10% MT gemal3 DIN EN ISO 17635
u fa) [ (N
@f A & T T \I o
Alle geschweil3ten Vollanschlisse sind P100 UT und MT zu priifen.
Alle teilweise durchgeschweil3ten Nahte sind fir sich einzeln P50
! UT und MT zu priifen.
Alle Kehlnahte sind fir sich einzeln P20 MT zu priifen.
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Dateiname: M651985.dwg
Plotdatum: 06.03.2024 10:05:50
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10 11

/10/10/10 10/10/10//4/4//4/10/10/10/10

16 |

18

14 |Standart Fa. Lichtgitter St -tVz |[256 0.0
Befestigung /
B133/24

13 |Gitterrost Fa. Lichtgitter / St - tVz 1 42.3 423
SPX 11340-34/23-3 {1000x1275

12 |Gitterrost SPX Fa. Lichtgitter / St - tVz 1 56.8 56.8
11340-34/23-3 1000x1577

11 |Gitterrost Fa.Llichtgitter / St - tVz 1 57.8 57.8
SPX 11340-34/23-3 {1000x1577

10 [Gitterrost SPX Fa. Lichtgitter / St -tVz | 27 415| 12825
11340-34/23-3 1000x1275

9 |Gitterrost SPX Fa. Lichtgitter / St - tVz 1 25.1 251
11340-34/23-3 640x1045

8 |Gitterrost SPX Fa. Lichtgitter / St - tVz 1 50.0 50.0
11340-34 / 23-3 910x1505

T |Gitterrrost Fa. Lichtgitter / St -tVz 1 36.0 36.0
SPX 11340-34/23-3 [995x1505

6 |Gitterrost / Fa. Lichtgitter / St - tVz 1 51.9 519
SPX 11340-34/23-3 {1000x2507

5 |Gitterrost / SPX  [Fa. Lichtgitter / St-tVz |23 925 21275
1340-34/23-3 1000x2507

L |Gitterrost Fa. Lichtgitter / St - tVz 1 46.8 46.8
SPX 11340-34/23-3 {1000x1305

3 |Gitterrost Fa. Lichtgitter / St - tVz 1 48.1 481
SPX 11340-34/23-3 {1000x1305

2 |Gitterrost Fa. Lichtgitter / St-tVz | & 375 150.0
SPX 11340-34/23-3 110001000

1 |Gitterrost Fa. Lichtgitter / St-tVz 1 18.2 18.2
SPX 11340-34/23-3 |640x730

0 |Gitterrost M651985 T 1 3993.0f 3993.0
Verlegeplan

Benennung Normblatt-Nr, / Zeichnungs-Nr. / Abmessung |Werkstoff-Nr/Kurzname| _ Einzel- Gesamt-
Pas. Narm-Kurzbezeichnung {Breite x Dicke x Linge) Bemerkung Stilck Gewicht kg




